
 
 
 

Werkzeugbau für Instandhaltungen im Haus. 
 

Wir verarbeiten alle Stahlsorten, NE-Metalle und Edelstahl rostfrei, Bandstahl vernickelt, 
poliert, verzinkt, lackiert und mit Schutzfolie überzogen. Materialstärken von 0,05 mm 
bis 20 mm möglich. Beschneiden bzw. abgraten von Zinkdruck- sowie Alugussteilen. 
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Maschinenliste 2023  
 

Standardmaschinen 
 
5  Tiefziehpressen  doppeltwirkend 
  Druckleistung: 300 – 2.500 kN 
  Hub: max. 1.000 mm, Kissendruck 600 kN 
  Tisch: B x T max. 1.000 x 1.300 mm 
 
1   Tiefziehpresse  dreifachwirkend 
  Druckleistung: 1.500 kN 
  Hub: max. 1.000 mm, Kissen 600 mm 
  Tisch: B x T max. 1.000 x 1.300 mm 
 
30 Exzenterpressen  
  Druckleistung: 60 – 2.500 kN 
  Einbauhöhe: max. 500 mm 
  Tisch: B x T max. 800 x 1.100 mm 
 
9  Stanzautomaten  
  Druckleistung: 250 – 2.500 kN 
  Einbauhöhe: max. 800 mm 
  Tisch: B x T max. 1.000 x 1.300 mm 
  Material: max. 1.000 x 5,0 mm 

Sondermaschinen 
 
3 Widani-Beschneidemaschinen  
 
2 Taumelnietmaschinen  
 bis 10 mm Nietdurchmesser 
 
1 Punktschweißmaschine  15-30 kVA 
 
2  Gewindeschneidmaschinen  M2 – M14 
 (Mehrfachspindelkopf) 
 
1 SMG-Beschneidemaschine  BSII 
 
1 hydraulische Abkantpresse  
 Druckleistung: max. 750 kN 
 Abkantlänge: max. 3.000 mm 
 
1  NC-Fachbodenfertigungsstraße  
  Blechbearbeitung, stanzen, schwenkbiegen 
  von 600 x 300 x 0,5 mm 
  bis 800 x 1.200 x 1,2 mm

 
 
In Planung: 

- Computergesteuertes Stanznibbel-Laser-Biegezentrum  
- 4.000 kN Stanzautomat  mit Bandanlage 

 


